重庆理工大学硕士研究生试题专用纸


重庆理工大学 2017 年攻读硕士学位研究生
入学考试试题（A）
学院名称：机械工程学院         学科、专业名称：机械工程/工业工程
考试科目（代码）：工业工程（805）               （试题共 3 页）

	注意：1.所有试题的答案均写在专用的答题纸上，写在试题纸上一律无效。
2.试题附在考卷内交回。


一、单项选择题（共20分，每小题2分）

1.系统是由（  ）以上有机联系，相互作用的要素所组成的，具有特定功能、结构和环境的整体。
A.两个     B.三个    C.多个    D.无穷多个

2.系统工程是组织管理系统的规划、研究、制造、试验和使用的科学方法，是一种对（   ）都具有的普遍意义的科学方法。

A.工程系统   B.社会系统    C.经济系统     D.所有系统

3.霍尔的三维结构模型中的三维是指时间维、逻辑维和（   ）。

A.空间维   B.知识维    C.问题维    D.方案维

4.系统模型可以分为物理模型、数学模型和（   ）。

A.网络模型    B.结构模型    C.概念模型    D.模拟模型

5.系统分析是为解决（     ）问题，发展并总结出的一套行之有效的方法和步骤。

A.工程系统    B.社会经济系统    C.管理系统    D.大规模复杂系统
6．人及机器如能一起工作，则在某一个固定时间内，能获得最低的（ ）。
A.产品质量         B.生产成本        C.材料消耗        D.生产速度

7．IE强调的优化是（  ）的优化。                              
A.生产要素   B.系统整体    C.局部       D.分级

8．在时间研究中，每个操作单元的观测时间与评比系数的积是（   ）。
A.正常时间   B.标准时间   C.宽放时间     D.预定时间

9．在动作经济原则中，“局部解除手的动作，而以夹具或脚踏工具代替”，这是关于（   ）的原则。                                       

A.人体运用    B.工作地布置    C.工具设备    D.作业设计

10．已知观测时间为45秒，按百分比确定的评比系数为120%，正常时间为（  ）。                                                      

A.54秒     B.36秒       C.90秒      D.45秒
二、简答题（共40分，每小题10分）

1．霍尔方法论的特点是什么？它主要用来处理哪些类型的系统问题？
2．简述大规模复杂系统的特点。

3．何为作业评定？为什么要进行作业评定？

4．简述程序分析、作业分析和动作分析有何区别？

三、计算题（共60分，每小题15分）
1．对某学生思想品德进行评价，设定评定集为：﹛好，较好，一般，不好﹜，因素集U=﹛U1，U2, U3，U4﹜=﹛思想修养, 集体观念, 劳动观念, 遵守纪律﹜，权重系数分别为W=（0.5, 0.2, 0.2, 0.1）。假设在班级及有关人员调查基础上得到某学生以下中间结果：思想修养B1=（0.4, 0.5, 0.1， 0）;集体观念B2=（0.6， 0.3， 0.1， 0）；劳动观念B3=（0.1， 0.2， 0.6， 0.1）；遵守纪律B4=（0.1， 0.2， 0.5， 0.2）。试对该同学的思想品德进行模糊综合评价。
2．AHP判断矩阵如下，试对各元素重要性进行排序，并进行一致性检验。
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  平均随机一致性指标检验值如下：
	阶数
	3
	4
	5
	6

	R.I.
	0.52
	0.89
	1.12
	1.26


3．某车间采用工作抽样方法观测某班组的工作情况，该班组有10名工人，他们的工作比率为70%，规定的可靠度为95%，绝对精度为±3%，准备每日观测8次，试计算实际的观测次数和观测日数。

4．对某操作单元观测了20次，所获数据如下：10、10、10、10、10、10、10、10、10、10、10、9、9、10、10、9、14、10、10、9，试用三倍标准差法判断有无异常值。

四、分析题（共30分，每小题15分）

1．从系统思维的角度，对某汽车公司生产能力扩充问题进行决策分析。

2．在半自动车床上切削心棒，操作工人使用半自动车床切削心棒的各工作单元所需时间及其操作情况如表1所示。假设从一台机床走到另一台机床所需时间为5秒，请对该人机作业图进行改进，并说明原因。

时间单位：秒

	时间
	人
	机器

	3
	从料箱取材料
	空闲

	10
	将材料装上车床
	装料

	2
	开动车床
	

	35
	空闲
	切削

	2
	停止车床
	卸料

	5
	卸下成品
	

	3
	放入成品箱
	空闲


	项目
	时间（S）

	工作时间
	人
	25

	
	机
	35

	空闲时间
	人
	35

	
	机
	6

	装卸时间
	机
	19

	周期时间
	60

	每件时间
	60


表1  半自动车床切削心棒（原方法）
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